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HYDRA® SYSTEM
PARALELNIHO VYTAPENI

HYDRA - systém paralelniho vytapéni nabizi ovéfena

feseni pro vSechny oblasti pouZiti. Systém je lehce prizpU-
sobitelny a technicky dokonaly. Zadna naroé¢na monta? jed-
notlivych dila, Zadné riziko navzajem nesladénych konstrukc-
nich dild. VSechny elementy systémového feSeni HYDRA
nabizi sjednocenou a spolehlivou spojovaci

techniku.
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Flexibilni systém paralelniho vytapéni nemé prevahu

pouze ve své jednoduché manipulaci pevného potrubi,
nybrz je také zfetelné ekonomictéjsi. Podle informaci
jednotlivych provozi ¢ini Uspora ve srovnani s klasickym
potrubnim vytapénim ca. 40 - 50 %. DalSi potencidl Uspor se
nachazi v pfivodnim potrubi. Pfedizolované systémy zkracuiji
montazni dobu az o 60%.

WITZENMANN
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HADJCE PARALELN IHO HADICE PARALELNIHO VYTAPENI
VYTAPENI

Pouziti Méné prace, vétsi vykon

Flexibilni hadice paralelniho vytapéni zahfiva potrubi pod izolaci parou/horkou vo-
dou do max. teploty 200°C. Vyssi teploty jsou mozné u prehfaté pary. Diky velkému
povrchu hadice probiha optimalni prfenos tepla. Snadna ohebnost vinovcové hadice
umoznuje jednoduchou a bezproblémovou montéz. Zaroven mdze byt hadice instalo-
vana s minimalnim polomérem ohybu (20-35 mm).

Pouziti
Para, tepla a studené voda. Nevhodné pro termické oleje. Hadice se pouzivaji prede-
v§im v oblastech, kde je nutné udrZovat teploty.

Priklady poziti

= Vytadpéni rozvodUl potrubi

= V/yhfivani rozvodd / armatur / krytd ¢erpadel
Chlazeni motor(

Vyhtivani nadrzi

Ohrivani bezpecnostnich sprch

Potrubni mosty

Chlazeni

Privody s predizolovanym vinovcovym hadicovym potrubim od hlavniho zdroje
tepla k paralelnimu vytapéni

m Nouzové potrubi

Vyhody

= Vysoky vykon vymeény tepla prostfednictvim zvinéného povrchu
» Uspora nakladl dosazena jednoduchou a rychlou montazi

m Z4dné proméFovani potrubi, neni nutna izometrie

Z&dné zalomeni, z4dné zmenseni prifezu

Vysoka pevnost v tlaku

Snadna instalace pfipojek pomoci snadno pouzitelnych ruénich néstrojd
Neni potfebné svarovani

Lze libovolné prodluzovat

Redukce hmotnosti

Velka materidlova Uspora

DN 12 - DN 25

Nerezova ocel

“a
=
=
o 1
o
-
[ =
e
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HADICE PARALELNIHO VYTAPENI DRUHY PRIPOJENI

Technicka data a rozméry Pripojovaci armatury pro koncové spojeni mezi hadici paralelniho vytapéni a pfipojeni
na strane zakaznika

Detailni zobrazeni Hadice paralelniho vytapéni Sroubeni s vnéjsim zavitem,
VInovcovéa hadice z nerezové oceli je zhotovena z polotovaru trubky s podélnym set se sklada z
svarem, v provedeni s Sirokymi vinami. Je odolnéa vUci teplotdm a korozi, je nehorlava, m Spojovaci Sroubeni s vnéjSim zavitem / 1 kus
vakuoveé tésna a odolné proti starnuti. Hadice z nerezové oceli je mozné dodat jako m Svérny krouzek / 1 kus
metrové zboZi s rozebiratelnym Sroubenim z nerezové oceli nebo z mosazi. Hadice = m Pfevle¢na matice / 1 kus
je mozné na misté pohodiné prodlouzit nebo zkratit. Pfipojeni se provadi pomoci o| 1 L o m Tésnéni: grafit/ 1 kus
rozebiratelného Sroubového spojeni. Hadice se pfipevni na potrubi pomoci svorek )

pro rychlou montéaz nebo pfimo kovovym paskem. Na stény se upevni pomoci
nasroubovanych svorek, tzv. clip-montaz.

Text objednavky DN Identifikacni Cislo Prevlecna matice Spojovaci Sroubeni
} . . . . Vnsisi zavit
HYDRA-vInovcova hadice z nerezové oceli 1.4404 (316L) Nerezové ocel G SW1 SW2 l(;l Vi
Typ RS 341S00 1.4301 (304) ~
ol o - L 1 - i mm mm mm
DN oo
1 1
DEIKA (M) oo 12 340287 i 2 22 RV
16 340 210 % 30 27 R Y
20 340 211 1 41 36 R %
25 340 212 1Va 46 46 R1
Sa - — - -
\\ Sroubeni s privarovacim natrubkem,
set se sklada z
SW2 SW1 . . P —
m Spojovaci Sroubeni s pfivafovacim natrubkem / 1 kus
m Svérny krouzek / 1 kus
m PfevleCna matice / 1 kus
5 m Tgsnéni: grafit/ 1 kus
DN Primér hadice Tolerance Identifikacni Minimalni Pfipustny Sila stény Povrch Hmotnost
éislo " polomér provozni tlak hadice hadice
ohybu ¥ pri )
20°c?
d D d, D - Min - S, - -
mm mm mm - mm bar mm mZ/m kg/m DN Identifikaéni cislo Prevleéna matice Spojovaci Sroubeni
Pfivareny konec
12 12,5 16,5 +0,2 378 243 20 20 0,15 0,085 0,102 Nerezova ocel G SW1 sw2 D xys
16 16,3 214 +0,3 378 244 25 20 0,18 0,107 0,153 1.4301 (304)
2 2,7 265 +0,3 378 245 30 20 0,30 0,132 0,311 mm mm mm
25 25,8 31,7 +0,4 378 246 35 20 0,30 0,164 0,388 12 340 289 V2 24 22 17.2x18
1) Ve vyrobnich délkach do 300 m, dodavka mensiho mnozstvi volné stocena, vétsi mnoZstvi na dievénych civkach. 16 340213 % 30 2 213x20
2) Redukéni koeficienty pro vy3si provozni teploty 20 340215 1 1 36 26,9x2,3
3) Zména sméru ohybového napéti pfi montazi: dle DIN EN ISO 10380 kontrola ohybu min. 10x ohyb pfi R, 25 340216 1% 16 46 33.7x26

Redukéni koeficienty

t°c 1.4404
50 0,90
100 0,73
150 0,67
200 0,61
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DRUHY PRIPOJENI

PFipojovaci armatury pro koncové spojeni mezi hadici paralelniho vytapéni a pfipojeni
na strané zakaznika

Sroubeni s presnym natrubkem pro zafezny krouzek
SY2 S a Swagelok Sroubeni,
set se sklada z
m Spojovaci Sroubeni s pfesnym natrubkem / 1 kus
| m Sveérny krouzek 1 kus
LJL m Pfevle¢nd matice / 1 kus
m Tgsnéni: grafit/ 1 kus

DRUHY PRIPOJENI

Spojovaci armatury pro spojeni popf. prodlouzeni dvou ¢astic hadic

Sroubeni se vsuvkou,

set se sklada z
/_lf_d\d m Vsuvka/ 1 kus

m Svérny krouzek / 2 kusy

| mﬂﬂ & m PfevleCna matice / 2 kusy
%r AR m Tésnéni: grafit / 2 kusy

(%)

DN Identifikacni éislo Prevlecna matice Presny natrubek
Nerezova ocel G swi1 sw2 Dxsxl
1.4301 (304) " mm mm mm

461807 12x15x32

12 393 001 K 2 2 15%20x32

16 393000 Y4 30 27 18x15x32

20 393002 1 4 36 22x2,0x 36

25 393003 1V 46 46 28x2,0x40

Sroubeni s piirubou,

DN Identifikacni cislo Prevlecna matice Vsuvka
Nerezova ocel G swi1 sw2 G
1.4301 (304) ~ "
mm mm
12 340 286 V2 24 22 Y
16 340 207 % 30 27 %
20 340 208 1 1 36 1
25 340 209 1% 46 46 1Y%
Sroubeni s redukéni vsuvkou,
SW1, " SW1,

set se sklada z
m Redukéni vsuvka / 1 kus
o~ m Svérny krouzek v DN 1 a DN 2/ 2 ks
*E,L - 1 = m Pfevlecna matice DN 1 a DN 2/2 ks
m Tésnéni: grafitvDN 1a DN 2/2ks

g

DN,

DN 1/DN 2 Identifikacni islo Prevlecna matice Dvojita vsuvka
Nerezova ocel G, G, swi, swi, sw2
1.4301 (304) m [
mm mm mm
12/16 426 120 V2 % 24 30 22
20/25 426122 1 1Ya 4 46 27
16/25 1170920 % 1Va 30 46 36
16/20 1253973 % 1 30 4 46

set se sklada z
. m Spojovaci Sroubeni s prirubou se zavitem 1.4301 / 1 kus
m Svérny krouzek / 1 kus
o g L = m Prevlecna matice / 1 kus
= m Tésnéni: grafit/ 1 kus
Pfiruby podle DIN EN 1092-1
DN Identifikacni ¢islo Prevlecna matice Spojovaci Sroubeni s prirubou
konstrukéni rozméry podle DIN EN 1092-1
PN 40
Nerezova ocel G sw1 D nxd, k
1.4301 (304) u mm = - _
16 340 203 % 30 95 4x14 65
20 340 204 1 41 105 4x14 75
25 340 206 1 46 115 4x14 85
16/25 469 728* % 30 115 4x14 85
*Specidlni varianta z 1.4541(321)
Pfiruby podle ANSI B16.5
Spojovaci Sroubeni s prirubou
konstrukéni rozméry podle ANSI B16.5
150 Ibs
16 1330402 % 30 88,9 4x15,7 60,5
20 1330406 1 41 98,6 4x15,7 69,9
25 1330407 1% 46 108 4x15,7 79,2
WITZENMANN 1347¢2/6/09/20/pdf
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JEDNODUCHA A RYCHLA MONTAZ

Hadice paralelniho vytapéni se svorkou pro rychlou montaz

10

WITZENMANN

Priklady rychlé montaze pomoci systému Clip,
Patentovano:

1. Samopojistna hadicova spona z nerezové oceli

(viz vlevo)

= Zvolit hadicovou sponu dle pfislusného praméru trubky média.

m Hadicovou sponou upevnit svorku pro rychlou montaz pfimo na trubku média
z nerezové oceli. U ocelovych trubek z uhliku podlozit izolaci bez chloridd (skelné
vldkno) k zamezeni kontaktni koroze.

m Hadicovou sponu zavést do svorky pro rychlou montaz, pfesunout pres trubku
média a konec hadice protlacit uzaviraci hlavou. Manuélné vtdhnout. Pfesahujici
pasku po strané vlozit do upinacich klesti, utahnout a ota¢ivym pohybem o 90°
odrfiznout zbyvajici pasku, aniz by zlstaly ostré hrany.

m Zacvaknout hadici — hotovo!

2.Dodatecné vytapéni potrubi a nadrzi s riznymi praméry, napf. 500 - 10.000 mm

(viz str. 4)

m Upinaci pas se Sroubovacim zamkem upevnit kolem nadrze

= Svorku podlozZit

= Upinaci pasku pevné dotdhnout

m Potfebnou délku odstfihnout s pfidavkem 10 cm

= Sroubovaci zamek uvolnit

m Konec pasky protdhnout drazkou na Sroubovacim zamku a ohnout
o cca 3 cm zpét pod pas

= Na pasku nasunout svorky a rozmistit po obvodu néadrze

= \olné konce pasku protdhnout Sroubovacim uzavérem a zavésit do obou
pojistnych hacku

m Pomoci Sroubovaciho zdmku pas pevné dotdhnout

m Do svorek nacvaknout hadici - hotovo!

Jedna se o rozebiratelné spojeni s moznosti demontaze a opétovné montaze.

3. Vytapeéni téles cerpadel, armatur, rozvadéct

m Svorka pro rychlou montaz DN 25 s otvorem pro upevnéni na sténu s 5 mm Srouby

se zapustnou hlavou.

1347¢2/6/09/20/pdf

PRIPOJOVACI DIL-MONTAZ

1. Zkrétit hadici na pozadovanou
délku ve spodni ¢asti viny pomoci
fezaku trubek.

st
oo - MY =

4. Zavrit svérné Celisti. Pohybem
lisovaciho trnu natlacit vinu k obru-
bé k ¢elnimu lemu svérné celisti.

* Zavity z nerezové oceli by mély byt oSetfeny mazivem (napf. Molykote)

2. Nasunout pfevle¢nou matici.

5. Stlacit otfep ohybadlem smérem
dovnitf.

1347¢2/6/09/20/pdf
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3. Otevfit svérné Celisti lisu. Vlozit
vinovcovou hadici s druhou spodni
Céasti viny do svérnych Celisti.

6. Vlozit svérny krouzek do prvni
viny a stlac¢it do uzavieného prsten-
ce. Odsunout prevle¢nou matici,
vloZit tésnéni, nasadit
nasroubovatelny dil a pfitdhnout
dvéma kli¢i pro Sestihrannou
matici.*

WITZENMANN
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OBJEDNAVACI PREHLED

MONTAZNIHO PRISLUSENSTVI

Nastroje pro hadice paralelniho vytapéni

-

Rezak Montazni lis Upinaci klesté
m Pro zkraceni na potifebnou m Ke stlaceni dvou vin vinovcové m Pro upevnéni hadicové svorky
délku délek hadice
DN Identifikaéni éislo DN Identifikaéni éislo DN Identifikaéni éislo
12-25 346 685 12 319603 - 392977
16 319604
20 319605
25 319 606
Pouzité materialy pro hadice paralelniho vytapéni
o / i '

Tésnéni grafit
m Material:

grafit s kovovym jadrem
m Baleni: po 100 ks

O

Svérny krouzek
m Material:

nerezova ocel 1.4301 (304)
m Baleni: po 50 ks

Pievleéna matice
m Material:
nerezovéa ocel 1.4301 (304)
m Pro vSechny Sroubované dily
vhodnych DN

DN Identifikacni cislo DN Identifikacni cislo DN G Identifikacni islo
12 925 381 12 925372 12 Y 319429
16 925 382 16 925374 16 % 084 431
20 925 383 20 925375 2 1 319431
25 925 384 25 925 376 25 12 317 846
12 WITZENMANN
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HYDRA

OBJEDNAVACI PREHLED
MONTAZNIHO PRISLUSENSTVI

Pouzité materialy pro hadice paralelniho vytapéni

Svorky pro rychlou montaz

m K pfedmontazi hadice a jako
rozpérka mezi vinovcovou hadici a
trubkou média/nadrzi.

m Material: Ultrason PES (Polyether-
sulfon), odolny do 200 °C

m Baleni: po 50 ks

= DN 25 s 5 mm otvory pro uchy-
ceni na sténu

Hadicové spony pro upinaci klesté
m Pro upevnéni trubky
= Material:
nerezova ocel 1.4301 (304)
= Baleni: po 50 ks

Upinaci pasek s pouzitim
Sroubovaciho zamku

Pro upevnéni hadic na trubku média
a nadrze

Material: nerezova ocel 1.4301 (304)
10 mm Siroky

Baleni: po 20 m

Doporuceny utahovaci moment
max. 3 Nm

DN Identifikacni éislo
12 358 194
16 358193
20 358192
25 358 191

-

Paska ze sklenéné tkaniny

m Slouzi jako podlozka pro trubky
z uhlikové oceli k zabranéni
vzniku koroze

m TEM 170/8/8 paska
ze sklenéného vldkna

m 80 mm x 100 m na roli

Trubka DN| Délka Identifikacni éislo
mm
40 259 392971
65 362 392973
125 521 392974
150 679 392975
200 838 392976

Identifikacni ¢islo

348 865

Paska ze sklenéného vlakna s PTFE
m Slouzi jako podlozka pro trubky

z uhlikové oceli k zabranéni
vzniku koroze

m Samolepici pro snadnéjsi

montaz

m DISSTEX 420-PTFE odolny

do 270 °C

® 50 mm x 50 m na roli

Sroubovaci zamek

Pro upinaci pasek
Material:

nerezova ocel 1.4301 (304)
Baleni: po 50 ks

Identifikaéni éislo

Identifikacni islo

Identifikaéni éislo

1297322

1297345

348 871

HYDRA
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PﬁED'ZO LOVAN A HYDRA® PREDIZOLOVANA PRIVODNI HADICE
PRIVODNI HADICE &

Ekonomicky vyhodné a jednoduché feSeni pro pfipojeni na hlavni zdroj

Pouziti Predizolované privodni potrubi: jednoduSe chytrejsi.

Privodni potrubi od hlavniho zdroje pary/horké vody k paralelnimu vytadpéni je pfi insta-
laci citlivym podstatnym bodem. Casto zde musi byt trubky svafovéany, ohybany nebo
dodate¢né upravovany, aby bylo zajiSténo spolehlivé pfipojeni. Pfedizolovana

privodni hadice je ekonomicka alternativa, ktera si vystaci bez dodate¢né izolaéni pra-
ce. HYDRA-kovova hadice se dodava v délce 100 m na nevratnych drevénych civkach
a je mozné ji instalovat jednoduchym zplsobem bez fezl a zbytec¢nych napojovacich
spojek. Predizolované rfeseni ma tu vyhodu, Ze se celkova instalace provadi v

jednom pracovnim kroku. Pfivodni hadice Ize jednoduse upevnit pomoci hadicovych
svorek k nosnym ramim a konstrukcim, dhelnikdm nebo profilim. Predizolované
privodni potrubi je koncipovano k pfimému pfipojeni na HYDRA paralelni systém
vytapéni se stejnou spojovaci technikou. Jmenovité svétlosti DN 16 a 25 mohou byt
FAK-7 redukovany se spojovacimi armaturami také na DN 12 popt. 20. (Standard DN 25)

Sada pro zakonéeni

FAK-7 Id. ¢islo 427252

pro vodotésné ukonceni na koncich hadice pomoci samovulkanizacni silikonové pryzo-
vé pasky a tésnici hmoty RTV. Materidlem je mozné vytvorit 2-4 spojeni.

Spojovaci sada pro samouzavieni povrchu

FAK-8 I Id. Cislo 449142

umoznuje uzavreni spojeni nebo opravnych mist na vnéjsim oplésténi rozvodl pomoci
izolacniho materialu a pryzové rohoze, které jsou odolné proti povétrnostnim vlivim.

FAK-8 1
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HYDRA® PREDIZOLOVANA PRIVODNI HADICE

Technicka data a rozméry

Konstrukce

"o

—

Pfedizolovana pfivodni hadice

HYDRA piedizolovana pfivodni hadice

(1) HYDRA vinovcova hadice typ RS 341500

(2) teplo-reflektujici hlinikova félie

(3) nehygroskopicka izolace ze sklenéného vlakna
(

(

4) vnéjsi oplasténi z polymeru
Max. pfipustné teplota vnéjsiho oplasténi z polymeru 90 °C trvala,
105 °C kratkodoba. Minimalni instalacni teplota -40 °C.)

Vyhody

m Rychl4 instalace ve srovnani s béznym pevnym CU/ nerezovym pfivodnim
potrubim.

m Flexibilni instalace s polomérem ohybu 250 mm

m Mozno pouZit pro vétsi svétlosti

Neni nutné odsouhlaseni pracovniho postupu tykajici se izolaci

Z4dna manuélini, dodateéna izoladni prace

Teplotni rozsah: -40 °C vné do +200 °C vnitiné

Znacné Uspora naklad(

U instalace neni nutné dodatecné planovani pevnych bodd

Redukéni a spojovaci armatury vhodné pro DN 12 a DN 20

Text objednavky
HYDRA predizolované pfivodni potrubi
Typ RS 341500 - ATPVC

Délka (M) ..o (délitelnd 100 m)

m Délka 100 m na nevratnych dievénych civkach
m Specidlni délky dle poptavky

UTESNENI PREDIZOLOVANE
PRIVODNI HADICE

Konecné utésnéni FAK-7

o

1. Odstrarite pred izolovanim
cca 6 cm ve tfech stupnich

3. Naneste dostate¢né mnozstvi
silikonového lepidla na konec
izolace (nejméné 5 cm). Omotejte
konec ¢ernou silikonovou lepici
paskou s presahem 50 %.

Zacnéte pfitom minimalné 5 cm
nad ofezanou izolaci na ¢erném
plasti. Transparentni ochranny pa-
pir silikonové lepici pasky odstrante
az kratce pred samotnou instalaci.

2. Namontujte potfebné Sroubeni
(viz montaz ptipojeni
strana 11)

Utésnéni — spojovaci armatura FAK-8 |

DN Hadice Identifikaéni éislo ¥ | Minimalni polomér Pripustny Hmotnost
Vnitini primér Vnéjsi pramér E I il
P ISP pii 20 °C
d D - rmin - -
mm mm - mm bar kg/m
16 16,3 cca. 46 426 859 250 20 0,97
25 258 cca. 57 426 860 250 20 1,65
1) Dodévka na nevratnych drevénych civkach po 100 m/civku
16 WITZENMANN 1347¢2/6/09/20/pdf

1. Odstrante pred izolovanim cca.
6 cm . Namontujte spojovaci arma-
turu. (viz montaz pripojeni
stranall).

HYDRA

jy

2. Navinte nejdrive teplo- reflek-
tujici félii s 25% presahem okolo
hadice a armatury. Poté navinte
lepici pasku se sklenénymi viakny
okolo hadice a armatury s 50%
pfesahem. Nakonec jesté jednou
teplo-reflektujici folii s pfesahem
25%.

1347¢2/6/09/20/pdf

3.Ustfihnéte odpovidajici velikost
gumové pasky. Navinte gumovy
pés pres bandaz a stisknéte na
vSech stranach pro ziskani vodotés-
nosti. Mél by po stranach vyc¢nivat
nejméne 2,5 cm nad stavajici
izolaci a po jednorazovém omotéani
pfesahovat minimalné o 2,5 cm.

WITZENMANN
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OBJEDNAVACI PREHLED
MONTAZNIHO PRISLUSENSTVI

Potfebné materialy: Predizolovana pfivodni hadice

Spojovaci sada FAK-7 pro DN

16 a DN 25

m Samovulkanizaéni silikonovy
pryzovy pas

m RTV-tésnici hmota dostacujici
pro 2 — 4 konce

Samotésnici spojovaci sada FAK-8 |
m 200 x 3560 mm samolepici
pryzovy pas
m |zola¢ni materidl se
sklenénymi vlakny
= Teplo-reflektujici hlinikova félie

Identifikacni cislo

Identifikacni cislo

4277252

449142

WITZENMANN
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HYDRA

DILY-PREHLED

Hadice, pripojovaci dily, montazni nastroje

Strana Oznaceni Jmenovita svétlost
12 16 20 25
str. 6 HYDRA Hadice paralelniho vytapéni 1.4404, Typ RS341S00 378243 378244 378245 378246
str. 7 Sroubent s vngj§im zavitem 340287 340210 340211 340212
str. 7 Sroubeni s pfivafovacim natrubkem 340289 340213 340215 340216
str.8 Sroubent s presnym nétrubkem Pt 393000 393002 393003
str. 8 Sroubeni se zavitovou prirubou dle EN1092-1 340203 340204 340206
str. 8 Srouben se zavitovou pfirubou dle ANSI B16.5 1330402 1330406 1330407
str.9 Srouben se vsuvkou 340286 340207 340208 340209
str.9 Sroubeni s redukéni vsuvkou DN 12/16 DN 16/20 DN 20/25 DN 16/25
426120 1253973 426122 1170920
str. 12 Montazni lis 319603 319604 319605 319606
str. 12 Rezak 346685
Montazni dopliiky
Strana Oznaceni Jmenovita svétlost
Strana 16 20 25
str. 13 Svorky pro rychlou montéz z umélé hmoty PES 358194 358193 358192 358191
str. 12 Upinaci klesté pro hadicové spany 392977
str. 13 Hadicové spony pro upevnéni na trubku DN40 392971
str. 13 Hadicové spony pro upevnéni na trubku DN65 392973
str. 13 Hadicové spony pro upevnéni na trubku DN125 392974
str. 13 Hadicové spony pro upevnéni na trubku DN 150 392975
str. 13 Hadicové spony pro upevnéni na trubku DN200 392976
str. 13 Upinaci pasek na civce (20m) 348865
str. 13 Sroubovaci zamek pro upinaci pas 348871
str. 13 Paska ze sklenéné tkaniny pro zabranéni kontaktni koroze, 100 m role 1297332
str. 13 Paska ze sklenéného vladkna s PTFE, samolepici, 50 m role 1297345
Nahradni dily
Strana Oznaceni Jmenovita svétlost
12 16 20 25
str. 12 Sada svérnych krouzkd (po 50 ks) 925372 925374 925375 925376
str. 12 Sada tésnéni, grafit (po 50 ks) 925381 925382 925383 925384
str. 12 Prevlecna matice 314429 84431 319431 317846
Predizolovana privodni hadice
Strana Oznaceni Jmenovita svétlost
12 16 20 25
str. 16 HYDRA Pfedizolovana pfivodni hadice 426859 426860
str. 18 FAK 7 Spojovaci sada k utésnéni pripojeni 427252
str. 18 FAK 8 | Samatésnici spojovaci sada 449142
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